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Ái Quốc, ngày     tháng 09 năm 2026

	V/v đăng kí môi trường cho dự án đầu tư “Dự án đầu tư nhà máy sản xuất bao bì carton chất lượng cao” tại Khu công nghiệp Tiền Hải, tỉnh Hưng Yên” 
	


Kính gửi: Ủy ban nhân dân xã Ái Quốc.
Công ty TNHH Sản xuất & Thương mại Tân Hoàng Phúc là chủ dự án đầu tư của “Dự án đầu tư nhà máy sản xuất bao bì carton chất lượng cao” tại Khu công nghiệp Tiền Hải,xã Ái Quốc, tỉnh Hưng Yên thuộc đối tượng phải đăng ký môi trường theo quy định của các văn bản sau: Luật Bảo vệ môi trường ngày 17 tháng 11 năm 2020; Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10 tháng 01 năm 2022 của Chính phủ quy định chi tiết một số điều của Luật Bảo vệ môi trường; Nghị định 05/2025/NĐ-CP ngày 06 tháng 01 năm 2025 Sửa đổi bổ sung một số điều của Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10 tháng 01 năm 2022 của Chính phủ quy định chi tiết một số điều của Luật Bảo vệ môi trường; Nghị quyết số 66.19/2026/NQ-CP ngày 18 tháng 05 năm 2026 về cắt giảm, phân quyền, đơn giản hóa thủ tục hành chính và cắt giảm, đơn giản hóa điều kiện kinh doanh thuộc phạm vi quản lý của Bộ Nông nghiệp và môi trường, cụ thể: Dự án đầu tư có phát sinh khí thải dưới 20.000 m3/giờ, phát sinh nước thải công nghiệp và sinh hoạt với tổng lưu lượng dưới 50 m3/ngày đêm.

- Địa chỉ trụ sở chính của Công ty: Thửa đất số 137, đường 221A, KCN Tiền Hải, xã Ái Quốc, tỉnh Hưng Yên, Việt Nam.

- Giấy chứng nhận đăng ký doanh nghiệp số: 1001189705 do Phòng Đăng ký kinh doanh - Sở Tài chính tỉnh Hưng yên đăng ký lần đầu ngày 19/06/2019, đăng ký thay đổi lần thứ 3 ngày 15/12/2025.
- Người đại diện theo pháp luật của Công ty: Ông Nguyễn Tiến Hải; Chức vụ: Giám đốc.

- Điện thoại: 02273 823299              Fax: 02273 823299

Công ty TNHH Sản xuất & Thương mại Tân Hoàng Phúc đăng ký môi trường cho dự án đầu tư “Dự án đầu tư nhà máy sản xuất bao bì carton chất lượng cao” tại Khu công nghiệp Tiền Hải, tỉnh Hưng Yên với các nội dung sau:
1. Thông tin chung về dự án đầu tư:
“Dự án đầu tư nhà máy sản xuất bao bì carton chất lượng cao” có phạm vi bao gồm phần hiện trạng đã đi vào hoạt động và phần mở rộng, cụ thể như sau:

+ Phần hiện trạng (đã được phê duyệt chủ trương tại Quyết định số57/QĐ-BQLKKT ngày 07/7/2020 được Ban Quản lý KKT và các KCN tỉnh cấp Giấy phép xây dựng): đã hoàn thành đầu tư xây dựng và đi vào hoạt động từ ngày 07/4/2022.

+ Phần mở rộng: được phê duyệt điều chỉnh chủ trương đầu tư tại Quyết định số 04/QĐ-BQLKKT ngày 20 tháng 01 năm 2026 của Ban Quản lý khu kinh tế và các khu công nghiệp tỉnh.

- Tên dự án dầu tư: “Dự án đầu tư nhà máy sản xuất bao bì carton chất lượng cao”.
- Địa điểm thực hiện của dự án đầu tư: Thửa đất số 137, đường 221A, KCN Tiền Hải, tỉnh Hưng Yên, Việt Nam.

- Quy mô diện tích sử dụng đất: Diện tích đất dự kiến sử dụng: 11.409 m2. Trong đó:

+ Diện tích đất thuê trực tiếp của Nhà nước: 9.919 m2;

+ Diện tích đất thuê lại của Nhà đầu tư hạ tầng Khu công nghiệp Tiền Hải: 1.490 m2.”

- Nguồn vốn của dự án: 55.000.000.000 (năm mươi lăm tỷ đồng). 

- Tiến độ đầu tư của dự án đầu tư:

+ Hoàn thành thủ tục xây dựng: Đến tháng 03/2026;

+ Hoàn thành xây dựng các công trình: Từ tháng 3/2026 đến tháng 12/2026;

+ Hoàn thành lắp đặt và chạy thử dây chuyền, máy móc, thiết bị: Từ tháng 01/2027 đến tháng 3/2027;

+ Đi vào hoạt động chính thức: Từ tháng 4/2027.
- Quy mô, công suất của dự án: Công suất thiết kế: 8.700 tấn/năm, tương đương 11.455.000 m2/năm, trong đó:

+ Sản xuất bao bì carton sóng 3 lớp: 2.700 tấn/năm, tương đương 4.455.000 m2/năm;

+ Sản xuất bao bì carton sóng 5 lớp: 6.000 tấn/năm, tương đương 7.000.000 m2/năm.
(Theo Quyết định số 04/QĐ-BQLKKT ngày 20 tháng 01 năm 2026 của Ban Quản lý khu kinh tế và các khu công nghiệp tỉnh)
- Quy trình công nghệ sản xuất của dự án đầu tư:







Thuyết minh công nghệ:

Nguyên liệu ban đầu là giấy cuộn được cho qua máy chạy sóng để tạo lớp giấy có sóng chịu lực cho bao bì. Sau đó các tấm giấy được qua máy quét hồ dán tự động (hồ dán được pha chế bằng tinh bột sắn quấy đều với nước và bổ sung thêm hóa chất NaOH chống vón cục và tăng độ nhớt cho dung dịch hồ dán; quá trình pha chế hồ dán không có công đoạn gia nhiệt) và dán các lớp chồng lên nhau; công đoạn này có sử dụng hơi nước để làm ẩm bề mặt giấy; sản phẩm tiếp tục được sấy khô ở 800C bởi bộ phận gia nhiệt bằng điện tích hợp trong thiết bị cuốn giấy. Do sử dụng hồ dán không bay hơi ở nhiệt độ <100oC nên công đoạn pha hồ và dán hồ không phát sinh khí thải cần phải xử lý.

Sau đó phôi sản phẩm qua máy cắt xén theo kích thước đặt sẵn sau đó qua công đoạn in các nội dung, họa tiết lên bao bì. Tiếp theo đến công đoạn đóng, ghim tạo hình cho sản phẩm rồi qua công đoạn kiểm tra chất lượng sản phẩm. Sản phẩm đạt tiêu chuẩn sẽ được lưu kho để xuất bán.

- Loại hình sản xuất của dự án đầu tư: sản xuất bao bì carton phục vụ cho nhu cầu trong nước và xuất khẩu
2. Nguyên, nhiên liệu, hóa chất sử dụng và các sản phẩm của dự án đầu tư
a. Nhu cầu nguyên liệu cho sản xuất bao bì:
	TT
	Danh mục
	ĐVT
	Số lượng 
	Nguồn gốc

	1
	Giấy
	tấn/năm
	           6.409 
	Mua của các nhà sản xuất trong nước

	2
	Mực in
	kg/năm
	           1.927 
	

	3
	Ghim
	kg/năm
	           1.933 
	

	4
	Nẹp
	kg/năm
	               289 
	

	5
	Củi đốt nồi hơi
	kg/năm
	      868.608 
	

	6
	Tinh bột sắn (pha hồ dán)
	kg/năm
	         12.715 
	

	7
	Hóa chất NaOH chống vón cục, tăng độ nhớt (pha hồ dán)
	kg/năm
	           1.740 
	Mua lại của đơn vị nhập khẩu


b. Nhu cầu nước sạch cho sinh hoạt và sản xuất: 
+ Đối với nước cấp cho sinh hoạt của CBCNV: Căn cứ theo định mức sử dụng nước sinh hoạt theo tiêu chuẩn TCXDVN 13606:2023 của Bộ Xây dựng, trung bình mỗi lao động sử dụng khoảng 25 lít/người/ca. Như vậy khối lượng nước sinh hoạt sử dụng sẽ là: 

QSHCB = 60 người x 25 lít/người = 1.500 lít/ngày = 1,5 m3/ngày 

       (Trong đó 20 người văn phòng, lái xe, phụ xe thường xuyên không ăn tại công ty)
+ Nước cấp cho khu vực nhà bếp, nhà ăn: Theo tiêu chuẩn thiết kế TCVN 4513 - 1988, lượng nước sử dụng cho nhà ăn tập thể, tính cho 1 người/bữa ăn là từ 18 - 25 lít. Với quy mô của bếp ăn phục vụ cho toàn bộ CBCNV của cơ sở (80 người), 1 bữa ăn/ngày, vậy nhu cầu cấp nước lớn nhất cho hoạt động này khoảng:

Qbếp ăn = 60 người x 25 lít/bữa ăn/người/ngày x 1 bữa ăn/ngày 
           = 1.500 lít/ngày = 1,5 m3/ngày.

Như vậy, tổng nhu cầu nước cấp cho sinh hoạt khoảng: QSH = 3 m3/ngày. 

Nguồn sử dụng nước: Sử dụng nguồn nước cấp của KCN Tiền Hải.
* Nhu cầu sử dụng nước cho sản xuất:
- Nước pha chế hồ dán khoảng 100 lít/ngày. 

- Nước bổ sung cho bể dập bụi của hệ thống xử lý khí thải 0,5 m3/ngày.

- Nước rửa khuôn in khoảng 2 m3/ngày.

- Nước cấp cho nồi hơi khoảng 7 m3/ngày.
 * Nhu cầu khác :
 - Nước tưới cây, rửa đường lấy từ hồ nước PCCC khoảng 0,5 m3/ngày.

- Nước cho PCCC:
Căn cứ theo TCVN-2622-95: Tiêu chuẩn PCCC, lưu lượng nước cấp cho chữa cháy được xác định theo công thức:

QCC = 10,8 x qcc x n x k (l/s).

Trong đó:

+ n: Số đám cháy xảy ra đồng thời (n=1).

+ qcc: tiêu chuẩn nước chữa cháy (qcc = 10 l/s).

+ k: Hệ số xác định theo thời gian phục hồi nước chữa cháy (k=1).

Như vậy QCC = 10,8 x 10 x 1 x 1 = 108 l/s.
Nguồn cung cấp nước PCCC của cơ sở đang hoạt động lấy từ hồ nước PCCC trong khuôn viên cơ sở. 
Tổng hợp nhu cầu sử dụng nước của Cơ sở
	TT
	Loại hình sử dụng
	ĐVT
	Lượng nước ứng với công suất thực tế
	Ghi chú

	1
	Nước cấp cho sản xuất
	

	
	- Cấp cho pha chế hồ dán
	m3/ngày
	0,1
	Không phát sinh nước thải

	
	- Cấp bổ sung cho bể dập bụi
	m3/ngày
	0,5
	

	
	- Cấp cho nồi hơi
	m3/ngày
	7
	

	
	- Nước rửa khuôn in
	m3/ngày
	2
	Phát sinh nước thải sản xuất

	2
	Nước cấp cho sinh hoạt 
	m3/ngày
	3
	Phát sinh nước thải sinh hoạt

	Tổng
	12,6
	


d. Nhu cầu sử dụng điện
Uớc tính lượng điện tiêu thụ của dự án là 26.500 KWh/tháng.
e. Nhu cầu sử dụng hóa chất trong XLNT của cơ sở:
	STT
	Tên hóa chất
	Mục đích sử dụng
	Khối lượng

(kg/tháng)

	1
	NaOH khan
	Điều chỉnh pH
	20

	2
	Dung dịch PAC
	Hỗ trợ quá trình lắng
	375

	3
	Dung dịch Polymer
	
	3

	4
	Bột than
	Khử màu nước thải, lọc kim loại nặng
	360

	5
	Chlorine 10%
	Khử trùng
	210


f. Các sản phẩm của dự án:
+ Bao bì carton sóng 3 lớp

+ Bao bì carton sóng 5 lớp.
3. Loại, khối lượng chất thải phát sinh của dự án đầu tư:

a. Nước thải dự kiến phát sinh: 
* Với nước thải sản xuất:
- Nước từ bể dập bụi của hệ thống xử lý khí thải được tuần hoàn tái sử dụng, không xả ra ngoài môi trường nên không phát sinh nước thải sản xuất.

- Nước từ khu vực rửa khuôn in, dụng cụ in: Nước thải sản xuất phát sinh tính bằng 80% nước cấp cho rửa khuôn in và bằng 80%*2=1,6m3/ngày.

- Đối với nước phục vụ lò hơi sử dụng 7m3/ngày: Trong quá trình sản xuất theo hệ thống tuần hoàn nước tự động bốc hơi.
- Nước xả cặn nồi hơi thu gom và thùng nhựa dung tích 200 lít, để lắng cặn, phần nước trong quay lại bể dập bụi, phần cặn thu gom cùng với CTR sản xuất của cơ sở, không phát sinh nước thải sản xuất ở công đoạn này.
* Với nước thải sinh hoạt:
Nước thải sinh hoạt phát sinh tính bằng 100% nước cấp cho sinh hoạt và bằng 100%*3=3m3/ngày.
  b. Khí thải dự kiến phát sinh: 
- Khí thải phát sinh từ hoạt động của các phương tiện vận chuyển hàng hóa ra vào nhà máy có sử dụng nhiên liệu xăng dầu, khi đốt cháy trong động cơ sẽ sinh ra bụi, khói và các khí có khả năng gây ô nhiễm không khí như SO2, NOx, CO, các chất hữu cơ bay hơi. Khí thải này phát sinh không liên tục, lại dễ phân tán vào môi trường xung quanh nên ảnh hưởng không lớn đến môi trường không khí và không cần phải xử lý.
- Bụi phát sinh từ quá trình bốc dỡ và tiếp nhận nguyên liệu, lượng bụi này phát sinh rất nhỏ tác động không đáng kể tới môi trường xung quanh. 
- Khí thải  phát sinh trong quá trình sản xuất:
+ Bụi phát sinh từ công đoạn cắt sản phẩm: chủ yếu là bụi giấy từ máy cắt, bụi này phát sinh không nhiều và nặng hơn không khí nên sẽ rơi quanh khu vực máy cắt, không phát tán đi xa. 

+ Khí thải từ lò hơi đốt củi chứa các thành phần nguy hại như: bụi, CO, NOx, SO2...
+ Lưu lượng phát sinh: 10.000 m3/giờ.
  c. Đối với chất thải rắn thông thường dự kiến phát sinh:
* Chất thải rắn sinh hoạt: 

Chất thải rắn sinh hoạt bao gồm Vỏ bao nilon, thực phẩm thừa, nhựa, giấy, kim loại, rau củ quả bỏ, bã trà, bã cà phê... Định mức phát thải khoảng 0,5 kg/ngày thì khối lượng chất thải rắn sinh hoạt phát sinh là:

LRTSH = 0,5 kg/người/ngày x 60 người  = 30 kg/ngày.
* Chất thải rắn sản xuất:
- Chất thải rắn sản xuất phát sinh từ công đoạn sản xuất chiếm 1% lượng sản phẩm tức là khoảng 8.700tấn/năm*1%= 87 tấn/năm~279kg/ngày, thành phần chủ yếu là bao bì hỏng, phần thừa cắt ra từ sản phẩm, bụi từ khu vực máy cắt...

- Tinh bột sắn, hồ dán khô rơi vãi tại công đoạn dán... khoảng 3 kg/ngày. 

- Cặn lắng từ nồi hơi khoảng 2 kg/ngày.

- Bùn cặn từ hệ thống thoát nước mưa, nạo vét bể tự hoại khoảng 1 m3/năm~1.500 kg/năm.



- Bùn cặn từ bể dập bụi khí thải khoảng 15kg/lần nạo vét, tần suất nạo vét 3 tháng/lần. Như vậy lượng phát sinh khoảng 60 kg/năm.



- Tro xỉ từ nồi hơi đốt củi chiếm khoảng 0,5% nguyên liệu và bằng 868.608*0,005=4.343 kg/năm.
- Chất thải nguy hại dự kiến phát sinh: 
Dự kiến khối lượng CTNH của toàn bộ cơ sở như sau:
	TT
	Tên chất thải
	Mã CTNH
	Khối lượng phát sinh với công suất thiết kế

	1
	Giẻ lau dính dầu mỡ
	18 02 01
	10 kg/năm

	2
	Dầu thải máy
	17 02 03
	20 kg/năm

	3
	Vỏ thùng mực in thải
	08 02 01
	50 kg/năm

	4
	Bùn thải từ XLNT sản xuất
	12 06 05
	200 kg/năm


4. Phương án thu gom, quản lý và xử lý chất thải của dự án:

a. Phương án thu gom, quản lý và xử lý nước thải: 
- Nước thải sản xuất được thu gom vào bể chứa và theo đường ống PVC D60mm, dài 10m chảy về hệ thống xử lý nước thải sơ bộ của cơ sở. 
- Nước thải từ nhà vệ sinh được xử lý sơ bộ bằng bể tự hoại 3 ngăn 3m3 (kích thước DxRxC=3x1x1,5m) cùng với nước thải nhà ăn qua hố ga tách mỡ (kích thước DxRxC=1x0,5x0,5m) thu gom bằng đường ống PVC D60mm, dài 30m về hệ thống XLNT sơ bộ của cơ sở.
- Sơ đồ thu gom và  thoát nước thải của cơ sở:

 



Nước thải sau xử lý đạt tiêu chuẩn đấu nối nước thải, cụ thể nước thải đạt QCVN 40:2011/BTNMT Cột B được bơm theo đường ống HDPE D48mm, dài 90m về hố ga đấu nối nước thải của KCN Tiền Hải. Thỏa thuận đấu nối nước thải giữa công ty Công ty TNHH Sản xuất & Thương mại Tân Hoàng Phúc và đơn vị quản lý hạ tầng KCN Tiền Hải là công ty đầu tư hạ tầng và đô thị Viglacera theo hợp đồng số NTTH -21425 ký ngày 21/04/2025 và Biên bản thỏa thuận điểm đấu ngày 20/05/2025.
Quy trình công nghệ xử lý nước thải sơ bộ công suất 5 m3/ngày đêm















Thuyết minh quy trình công nghệ:
- Nước thải sản xuất từ khu vực rửa khuôn và dụng cụ in được thu gom vào bể lắng cặn có nhiệm vụ giữ lại các tạp chất nổi trong nước thải. Sau đó cùng với nước thải sinh hoạt (xử lý qua bể tự hoại) và nước thải nhà ăn (qua hố ga tách mỡ) được thu gom về bể điều hòa để cân bằng lưu lượng và nồng độ, tại bể điều hòa có bơm nhúng chìm bơm nước thải lên bồn phản ứng. Tại đây các loại hóa chất được thêm vào để xảy ra quá trình keo tụ tạo bông và dẫn qua bể lắng. Trong bể lắng, các bông cặn có tỷ trọng lớn lắng xuống đáy bể sẽ được lấy ra ngoài nhờ van xả đáy. Nước trong di chuyển vào ống lắng sau đó chảy sang bể khử trùng. Dung dịch khử trùng được thêm vào bể khử trùng để xử lý các vi sinh vật trong nước thải, sau đó nước thải được bơm qua bồn lọc áp lực. Nước thải sau xử lý đạt QCVN40:2011/BTNMT Cột B, đạt tiêu chuẩn đấu nối về hệ thống XLNT tập trung của KCN Tiền Hải.

Bùn thải bơm sang bể chứa bùn, phần nước trong quay lại bể điều hòa, phần cặn bùn lắng lại được để khô và đóng bao, lưu giữ và xử lý cùng với chất thải nguy hại của cơ sở theo hợp đồng thu gom, vận chuyển xử lý chất thải số 15.12.24/XLCT/HĐ/CNX-THP giữa Công ty TNHH Sản xuất & Thương mại Tân Hoàng Phúc và Công ty TNHH Môi trường Công nghiệp Xanh.
Các hạng mục công trình của trạm XLNT:
	TT
	Hạng mục
	Kích thước hữu dụng DxRxC(m)
	Số lượng
	Thể tích chứa (m3)

	01
	Bể lắng cặn
	2x1x1
	1
	2

	02
	Bể điều hòa
	2x1x1
	1
	1

	03
	Bồn phản ứng
	Bồn đường kính 800mm, cao 3.000mm
	2
	1,5

	04
	Bồn lắng
	Bồn đường kính 1.500mm, cao 2.500mm 
	1
	1,4

	05
	Bể khử trùng 
	Bồn PVC thể tích 1m3
	1
	0,5

	06
	Bồn chứa hóa chất
	Bồn PVC thể tích 0,5m3
	5
	2,5

	07
	Bể chứa bùn
	2x1,35x1,4
	11
	41,4

	08
	Cột lọc áp lực
	Đường kính 600mm, cao 2m
	1
	


- Các loại hóa chất, chế phẩm sinh học sử dụng: NaOH, PAC, Polymer, Bột than, Chlorine.
b. Phương án thu gom, quản lý và xử lý khí thải:
Đối với khí thải, bụi của các phương tiện vận chuyển:
- Các phương tiện vận chuyển hàng hóa ra vào phải được kiểm định, bảo dưỡng định kỳ đảm bảo chất lượng mới được lưu hành.
- Sử dụng các thiết bị máy móc, phương tiện vận chuyển mới, để giảm lượng khí thải phát ra từ các thiết bị, phương tiện này.

- Các chủ phương tiện phải chấp hành đúng các quy định về môi trường cũng như các quy định khác về vận chuyển hàng hóa và an toàn giao thông. 

- Các phương tiện vận chuyển nguyên liệu ra vào được thực hiện vệ sinh để hạn chế phát tán bụi và các xe đỗ chờ bốc xếp hàng hóa phải tắt máy.

- Công ty thường xuyên đôn đốc duy trì vệ sinh nhà xưởng, kho bãi, nhằm thu gom toàn bộ nguyên liệu, rác rơi vãi trong phạm vi dự án đầu tư để tránh gió cuốn theo bụi phát tán.

- Quá trình bốc dỡ và tiếp nhận nguyên liệu sẽ phát sinh ra bụi, lượng bụi này rất nhỏ tác động không đáng kể tới môi trường xung quanh. Ngoài ra nguồn bụi này cũng có thể dễ dàng khống chế bằng cách giữ vệ sinh khu vực này và trang bị đồ phòng hộ cá nhân như khẩu trang, ...

- Tổ vệ sinh môi trường phun nước mỗi ngày 1 lần trên các đường nội bộ về mùa nắng và mùa khô để chống bốc bụi từ mặt đường.

- Tăng cường trồng cây xanh để hạn chế bụi và tiếng ồn khuyếch tán ra môi trường khu vực xung quanh. 
Giảm thiểu tác động do bụi phát sinh trong quá trình sản xuất:
- Bụi phát sinh từ công đoạn cắt sản phẩm: chủ yếu là bụi giấy từ máy cắt và bavia thừa từ máy cắt, lượng chất thải này phát sinh không nhiều và nặng hơn không khí nên sẽ rơi quanh khu vực máy cắt, không phát tán đi xa. Cuối mỗi ca sản xuất công nhân sẽ quét dọn và thu gom xử lý cùng với CTR sản xuất của cơ sở.
- Khí thải từ lò hơi đốt củi:
Để giảm thiểu tác động do khí thải, Công ty sử dụng nồi hơi có hệ thống xử lý khí thải. Khí thải theo ống dẫn khí vào khoang thứ nhất của bể nước dập bụi. Tại đây, các hạt bụi sẽ bị nước giữ lại. Dòng khí sạch dưới tác động của quạt hút theo đường ống dẫn ra ống khói thải ra ngoài môi trường.

- Bể xử lý khí thải có cấu tạo như sau: kích thước DxRxC = 3.000x2.400x1.600 (mm) được chia thành 2 khoang.

Nước trong bể tuần hoàn tái sử dụng và được bổ sung hàng ngày để bù đắp lượng nước bay hơi. Bụi lắng giữ lại trong bể nước được định kỳ nạo vét 6 tháng/1 lần và thu gom, xử lý cùng với tro xỉ nồi hơi. 
Sơ đồ quy trình xử lý khí thải nồi hơi như sau:

Các hạng mục xử lý khí thải:

Quạt hút khí thải: 10.000 m3/giờ; bể dập bụi có kích thước DxRxC = 3.000x2.400x1.600 (mm) được chia thành 2 khoang.

Ống khói đường kính 300mm, cao 15m, có bố trí sàn thao tác và vị trí lấy mẫu đúng theo quy định của pháp luật.
Hiệu suất: Hiệu suất xử lý bụi và các khí thải đạt 90% đảm bảo đạt QCVN 19:2009/BTNMT cột B trước khi xả ra ngoài môi trường. 
c. Phương án thu gom, quản lý và xử lý chất thải rắn thông thường: 
- Đối với CTR sinh hoạt: Công ty bố trí các thùng rác dung tích 10 lít (10 thùng) và 2 thùng loại 50 lít tại các khu vực văn phòng, nhà xưởng sản xuất, khu vệ sinh đồng thời hợp đồng với đội vệ sinh môi trường của xã đến thu gom, vận chuyển xử lý với tần suất 02 ngày/lần.

. - Đối với CTR sản xuất: Các loại CTR SX được thu gom, phân loại sau đó được xử lý cụ thể như sau:
+ Các chất thải như: bìa giấy carton thừa, dây đai, ... được đóng kiện, lưu giữ tạm thời ở 1 góc nhà xưởng sản xuất và bán tái chế cho các cơ sở thu mua phế liệu. 
+ Tro xỉ từ nồi hơi đốt củi, bụi từ công đoạn cắt cùng với các loại bùn thải được đóng bao lưu chứa tại khu lưu giữ chất thải thông thường có diện tích 15m2 (DxR=6x2,5m). Các loại chất thải rắn này được chuyển giao cho các đơn vị có chức năng để xử lý.
Công ty kí hợp đồng với đơn vị có đủ chức năng để thu gom, xử lý theo quy định.
d. Phương án thu gom, quản lý và xử lý chất thải nguy hại: 
Công ty sẽ bố trí khu lưu giữ tạm thời CTNH có kích thước DxR = 6,8x2,5m, diện tích 17m2. Khu lưu giữ đảm bảo các quy định tại Thông tư 02/2022/BTNMT cụ thể như sau: mặt sàn trong khu vực lưu giữ chất thải nguy hại bảo đảm kín khít, không bị thẩm thấu và tránh nước mưa chảy tràn từ bên ngoài vào; có mái che kín nắng, mưa cho toàn bộ khu vực lưu giữ chất thải nguy hại, bảo đảm không chảy tràn chất lỏng ra bên ngoài khi có sự cố rò rỉ, đổ tràn. Khu vực lưu giữ chất thải nguy hại có đầy đủ thiết bị, dụng cụ phòng cháy chữa cháy theo quy định của pháp luật; có vật liệu hấp thụ (như cát khô) và xẻng để sử dụng trong trường hợp rò rỉ, rơi vãi, đổ tràn chất thải nguy hại ở thể lỏng; có biển dấu hiệu cảnh báo.
 Bên trong khu lưu giữ tạm thời CTNH có bố trí 02 thùng chứa có nắp đậy dung tích 50 lít/thùng (riêng bùn thải đóng bao,vỏ thùng đựng mực in xếp chồng lên nhau) bảo đảm không rò rỉ, rơi vãi hoặc phát tán CTNH ra môi trường, bên ngoài thùng có dán nhãn bao gồm các thông tin sau: Tên CTNH, mã CTNH theo Danh mục CTNH; bên ngoài thùng chứa có dán các biển cảnh báo mô tả về các nguy cơ do chất thải có thể gây ra; Dấu hiệu cảnh báo, phòng ngừa theo Tiêu chuẩn Việt Nam TCVN 6707-2000 về “CTNH - Dấu hiệu cảnh báo, phòng ngừa”.
Công ty kí  hợp đồng với đơn vị có đủ chức năng thu gom, xử lý theo quy định.
5. Cam kết thực hiện công tác bảo vệ môi trường:
Công ty TNHH Sản xuất & Thương mại Tân Hoàng Phúc cam kết thực hiện các biện pháp bảo vệ môi trường trong suốt quá trình hoạt động của dự án như đã đề xuất trong bản đăng kí môi trường.

Chúng tôi gửi kèm văn bản này 01 (một) Giấy chứng nhận đăng ký kinh doanh và các tài liệu khác có liên quan.

Chúng tôi cam kết đảm bảo về độ trung thực, chính xác của các thông tin, số liệu được nêu trong các tài liệu nêu trên. Nếu có gì sai trái, chúng tôi hoàn toàn chịu trách nhiệm trước pháp luật của Việt Nam.
Đề nghị UBND xã Ái Quốc tiếp nhận đăng ký môi trường của dự án.
	Nơi nhận:
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